Por suas caracteristicas econdmicas é a extrusora ideal para associagdes comunitarias e ceramicas de pequeno porte,

- ' ]
desenvolvida para obter baixo custo de manutengao, com altos rendimentos no produto final. % Construida em chapa de aco CARACTE R | ST | CAS TEC N | CAS
laminado. = Eixos e rolamentos super dimensionados para condicdes adversas. = Lubrificagdo Automatica. s Pinhdo com O I I l | I l O
dentes helicoidais, frezado e cementado em aco especial, montado sobre rolamentos em contato com o 6leo s Caixa

redutora silenciosa em banho de 6leo. = Engrenagens com dentes helicoidais, frezadas em aco especial e montadas sobre

rolamentos em contato com o 6leo. = Céamara de vacuo desenvolvida para extragdo do ar da massa argilosa. = Martelos MODELO MSB-1 LMS-300 MMS-1200 CAS-704 CMS-14 CMS-302/2250 CONJUN 7_0 MSB 1
recalcadores em ferro nodular, revestido com eletrodo duro. = Tampa da caixa redutora de facil remog&o, facilitando a Produci "

¢do / Produccion

manutencdo. s Hélice do caracol em ago laminado, revestido com eletrodo duro. s Facil reposicao das pegas que estdo em 3thaéth 3thaéth 3tha6th 3thal0th | 3.500 cortes/h | 4.000 cortes/h
contatocomaargila. = Eixodos martelosde agode altaresisténcia mecanicae de elevada tenacidade. Poténcia Instalada / Potencia Instalada 30 ¢cv 10 cv Acoplado 2cvescy Manual 0,5 oV
Extrusora ideal para ceramicas de pequefio porte. Con caracteristicas técnicas que crea un excelente resultado en el
producto final, y escaso costo de mantenimiento. s Construida con chapa de acero laminado. = Ejesy rulemanes disefiados Peso | Peso nefo 950 kg 380 kg 180 kg 1.540 kg 150 kg 280 kg
técnicamente para condiciones adversas. = Lubricacién automatica. » Pifion con dientes helicoidales, fresado y tratado

o P . , woricacion aufomeriea. ‘ : > Cubagem / Volumen 2,00 m3 1,60 m3 0,65 m3 5.8 m? 215 m3 1,50 m3
térmicamente en acero especial. = Cémara de vacio para extraccion de aire de la masa de arcilla. = Martillos empujadores en

hierro nodular, revestidos con soldadura especial. = Fécil recambio de partes que entran en contacto con la arcilla. = Hélice del Os motores elétricos sdo opcionais (Los motores eléctricos son opcionales).

M%‘;(?rm?; 2/ \V’;?OUO caracol en acero laminado, revestido con soldadura especial. < Ejes de martillos en acero de alta resisténcia mecanica y gran Reservamo-nos o direito de modificar os dados técnicos indicados neste catalogo sem aviso prévio (Los datos consignados en este folleto son indicativos y sin compromiso).
MSB-1 tenacidad.

(3-6 t/h) - 30 cv

Destinado & alimentacéo constante e uniforme da matéria-prima (argila) no processo de fabricacéo de
produtos ceramicos . s Esteira: Laminas com perfeito ajuste, montadas sobre duas fileiras de roletes de

apoio e com dobras para aumentar a resisténcia. s Redutor: Super dimensionado, com pinhdes e Por suas CaraCteriSticaS econﬁmicas, é 0 Conjunto ideal para aSSOCiagﬁeS
engrenagens em ago especial, fresados e cementados, montados sobre rolamentos conicos que trabalham e, A , . ~ . .
em banho de 6leo e possui quatro velocidades acionadas através de uma polia escalonada. = Garfos Comunltarlas € ceramicas de pequeno porte- De faC|| Opera(}aO, esse Conjunto pOSSUI

(facas): Descompactam os torrdes, facilitando todo o processo de producéo e acionado por um motor de 2 cv.
% Lubrificagdo dos Roletes: E automética através de lubrificador conta-gotas. = Estrutura: Superdimen-
sionada para resistir aos impactos de carga a que € submetida e totalmente refor¢ada com perfil de chapa
dobrada, soldado no préprio chassi.

alta durabilidade, baixo custo de manutencdo e de energia elétrica. Com esse
conjunto pode-se fabricar varios tipos de produtos ceramicos, tais como o tijolo

Destinado a la alimentacién constante y uniforme de arcilla (En el proceso de fabricacion de productos maCi(;O, |aje-f0rr0, telha colon ial, telha can al, tlelO 2 fu ros, 4 fu Ios, 6 furos e 8 fu ros,
L i . cerdmicos). Constade = Estera: Ldmina de estera con perfecto ajuste, montadas sobre rodillos de apoyo y . .. . A . .
Ca|xgg£[:\m%2}:dggged§st§;telra reforzadas para aumentar su durabilidad. = Reductor: Excelente disefio, con pifiones y engranajes en p|SOS, prOd UtOS eSpeCIaIS, enf| m, tOd 0S 0S prOd UtOS de ceramica que Se fabI’ICa em
CAS-704 acero especial, térmicamente tratados, rulemanes conicos que trabajan en bafio de aceite. Posee cuatro , . S . .
(3-10th) -2cve Scv velocidades accionadas a través de una polea escalonada. = Ejes de Desmenuzado (cuchillas): Rompen grandes maqU INas nas grandes fabrlcas; mas que CUStam mUItO caras e consomem

terrones, facilitando todo el proceso de fabricacion y accionado por un motor de 2cv. s Lubricacion:

grande quantidade de energia elétrica. Ao contrario do Conjunto MSB-1, que gasta
poucaenergiae é baixo o custode manutencao.

Automatica y requlada por un dosificador cuentagotas. = Estructura: Totalmente reforzada con perfiles de
chapas doblada, soldadas en el prépio chasis y preparada para resistira los impactos a que son sometida..

MMS.-1200: Méquina de u§o universal, t?s.misturadoies de duplo eixo tem porfina!idéde romper, amassar e nlisturar B CO nj u nto |d eal para aSSOC| agﬁes comun |tér | as e peq uenas
os diversos tipos de argila em uma Unica operacéo, obtendo-se uma massa Umida, uniforme e homogénea. = . , . . . L, ~ .
Estrutura em chapa de ago dobrado. = Eixos de ago dimensionados para suportar grandes esforcos, montados sobre Con este Conjunto de maquina Sé puede fabricar una ampha gama de prOdUCtOS ceramicos ceramicas,

I d d is de f dular. s Pas d de fécil substituigao. = . . ) . . ’ . . ~ . . . .
et e, 0160 ¢ Susiertades par Mancal G o ol « P fe s e Rl bsigEe como: ladrillo macizo, baldosa ceramica, bloque hueco, teja colonial, techo pré-moldado, Conjunto ideal para pequefias empresas y asociaciones comunitarias;
LMS-300: Os laminadores completam a homogeneizacdo da argila fracionando os pedriscos, laminando-os e . . . : £
misturando-os a massa ceramica, 0 que evita as perdas na produgdo e proporciona produtos com melhor tapas de muro’ tejuelas’ prOdUCtOS eSpeCIaleS de arCI”a rOja 0 refraCta”a’ preparar barro u PrOdugéO de 3t/h até 6t/h .
acabamento. = Estrutura reforcada. « Eixos de ago dimensionados para suportar grandes esforcos, montados sobre H A H ’
rolamentos autocompensadores.  Cilindro de @300 mm de fécil substituigo. = Manutengéo simples. para t?rneado’ tubos de g,resl’ 0 CualquerOtro pl‘O'dUCtO que se i,:ab'rlca con m?qUInaS de gran ProdUCCIo'n de 3t/h a 6t/h’

MMS-1200: Equipo de uso universal, los mezcladores de doble ejes tienen por funcién principal desintegrar, amasar y tamano en IaS grandes fabncas' TOdO aun preCIO Super economico y redUCIdO consumo de

Misturador Acoplado Laminador mezclar diversos tipos de arcillas en una sola operacion, logrando una masa himeda, uniforme y homogénea. Posee ’ ’ . . , . ~ . . ] .
mﬁgﬁg&%ﬁc@ﬁaﬁ"sﬁg’{)’gfggq % Estructura en chapa de acero doblado. = Ejes de acero especial para resistir grandes esfuerzos, montados sobre energla eIeCtrlca’ al Contrarlo de IaS grandes maqUInaS que CueStan caro y rebasan en u POte ncia i nStaI ada na M arom ba. 3OCV,
(2300mm) - 10cv ruIemarTes autocompen.sa.dos y apoyafjos en soporte de hierro especial. s Palas de acero contra desgastes y de facil consumo de energia. POtenCIa Insta/ada en /a Extrusora.. 3OCV;

recambio.. % Mantenimiento sencillo. .
LMS-300: Completa lahomogeneizacion de la arcilla, fragmentando los pedrisco, pulverizdndolos y mezclandolos a
lamasade arcilla, con lo que impide pérdidas en la produccién y proporciona productos mejor acabados. = Estructura | HH H ~ H
reforzada. # Ejes de acero calibrados para soportar grandes esfuerzos, montados sobre rulemanes Alta d u rabl I I d ade ' baIXO CUStO d e m an Ute ngao e d e ene rg 1a.
autocompensados. « Cilincode @ 300 mm de facil recambio. = Mantenimientosencillo. Gran durabilidad, bajo costo de mantenimiento y limitado consumo de

energia eléctrica.

Destinado a executar cortes sincronizados e precisos junto ao fluxo da extrusora, o cortador automatico é a
méquina ideal para aumentar a produtividade, atingindo até 4.000 cortes/hora. = Medidas maximas de corte:

. ®
altura 200 mm x largura 300 mm x comprimento 500 mm. = Pés reguladores de altura. s O comprimento do corte m L
. J
se consegue trocando apenas uma engrenagem. = Largura da correia: 300mm.

Preparado para ejecutar cortes sincronizados y precisos segun el flujo de la extrusora. El cortador MARCA DE FORQA ‘ ®
automatico es la maquina ideal para aumentar la productividad, consiguiendo hasta 4.000 cortes/hora.
Medidas méxima de corte: altura 200 mm x ancho 300 mm x largo 500 mm. = Pies reguladores de altura. = La Site: www.mssouza.com.br / e-mail: mssouza@mssouza.com.br % ”U ZA
. medida del corte elegido se regula con el solo cambio de un engranaje. = Anchurade la correa: 300mm. . S\,
Cortador Automatico (2 Arames) Telefax: (48) 628.0123 - Telepecas Gratuito: 0800.486.123 c 2
Cortador Automatico (2 Alambres) S
CMS-302/2250 Tubardo - Santa Catarina - Brasil ¢ MARCA DE FORCA

(4.000 Cortes/h)



Caixao Alimentador CAS-704°
Cajon Alimentador CAS-704.

e __

Transportadora TMC-7/10E.

Cinta Transportadora TMC-7/10E.

Misturador MMS-1200.

CONJUNTO BASICO
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13 01 | GALPAO

12 | - |DEPOSITO DB PRODUTO PRONTO (SECO)

11 | 01 | FORNO REDONDO

10 | - |PRATELEIRA DB PRODUTO EXTRUSADO

00 | - |DEPGSITO DB MATERIA-PRIMA

08 | OI |CORTADOR MANUAL CcMS 14

o7 | ot TMC 7/10°E

06 | 01 | MISTURADOR MMS 1200

05 | of | LAMINADOR LMs 300/301

04 01 | TRANSPORTADORA TMC 3/10°B

03 | of |BOMBA DB VACUO BVC 7,65M

02 | ot MANUAL BMs 30

01 01 | MAROMBA A VACUO MSB 01
P0OS.|QTD, DESCRIGAO REF. EQUIP.

Mescladora MMS-1200.

\

Laminador LMS-300.

Laminador LMS-300.

Maromba a Vacuo MSB-1.

Extrusora al Vacio MSB-1.

Transportadora TMC-3/10E.

Bomba de Vacuo BVC-7,5 SM.

Bomba al Vacio BVC-7,5 SM.

Cinta Transportadora TMC-3/10E. —

Embreagem EMS-30.
Embrague EMS-30.

Cortador Automatico CMS-302/2250.

Cortador Automatico CMS-302/2250. @

CONJUNTO OPCIONAL 1

13 | of |GALPAO

12 | - |DEPOSITO DE PRODUTO PRONTO (SHCO)

11 | 01 |FORNO REDONDO

10 | - |PRATELEIRA DB PRODUTO EXTRUSADO

09 - | DEPOSITO DE MATERIA-PRIMA

08 01 | CORTADOR AUTOMATICO CMsS 302/2260

07 | 01 | TRANSPORTADORA TMC 7/10°B

08 | 0f |MISTURADOR MAS 1200

06 01 | LAMINADOR LMS 300/301

04 | 01 | TRANSPORTADORA TMC 3/10"B

03 | 01 |BOMBA DB VACUO BVC 7,65M

02 | 0f |BEMBREAGEM MANUAL EMS 30

Ol | 01 |MAROMBA A VACUO MsB 01
POS.|QTD.| DESCRIGAO REF. EQUIP.

CONJUNTO OPCIONAL 2

14 | ot |GALPAO

18 | - |DEPGSITO DB PRODUTO PRONTO (SECO)

12 | 01 |FORNO REDONDO

1 — | PRATELEIRA DE PRODUTO EXTRUSADO

10 - | DEPGSITO DB MATERIA-PRIMA

09 | 0f |CAIXKO ALIMENTADOR CAS 704

08 01 | CORTADOR AUTOMATICO CMS 302/2260

07 01 | TRANSPORTADORA TMC 7/10"E

06 01 | MISTURADOR MMS 1200

05 | 0f |LAMINADOR LMS 300/301

04 0f | TRANSPORTADORA T™™C 3/10”B

03 | of |BOMBA DE VACUQ BVC 7.65M

02 01 | EMBREAGEM MANUAL EMS 30

01 | ot | MAROMBA A VACUO MSB 01
POS.[QTD. DESCRIGAO REF. EQUIP.

CONJUNTO

OPCIONAL 3

15 0f | GALPAO

14 | - | DEPOSITO DB PRODUTO PRONTO (SECO)

13 0f | FORNO REDONDO

2 | - DB PRODUTO BXTRUSADO

11 - | DEPOSITO DB MATERIA-PRIMA

10 01 | QUADRO DE COMANDO QoM

09 | 01 |CAIXAO ALIMENTADOR CAS 704

08 | 0f |CORTADOR AUTOMATICO CMS 302/2250

07 0f | TRANSPORTADORA TMC 7/10"E

08 | of | MISTURADOR MMS 1200

06 01 | LAMINADOR LMS 800/801

04 01 | TRANSPORTADORA TMC 3/10"B

03 | 01 |BOMBA DE VACUO BVC 7,55M

02 | of MANUAL EMS 30

0f | of |MAROMBA A VACUO MsB ot
POS.|QTD. DESCRIGA0 REF. BEQUIP.




