Automatismo de Descarga

INFORMAGOES

Fazendo o papel inverso do automatismo de carga, inicia-se o processo pela retirada dos tijolos da vagoneta e encaminhando-os
para uma esteira de transporte, de modo disponivel para o abastecimento dos vagdes até o forno-tunel.
Capacidade de produgéo: 170 pgs/min. Poténcia instalada: 25 cv.

TR Inversores de frequéncia em cada acionamento
dos motores elétricos para ajustes de velocidades,
garantindo um perfeito sincronismo e versatilidade
operacional do equipamento.

Sensores eletronicos para as etapas de paradas,
proporcionando um sistema versatil, confiavel e de
alta performance.

Estruturas de perfis metalicos robustos, com rolamentos
ki blindados, roldanas ajustaveis e moto-redutores
SEW Eurodrive.

Sistema de tracionamento com correias sincronizadas de
alta performance e movimentagdo das pegas com
velocidades sincronizadas.

Centralizador de vagonetas movimentado por correntes
com sistema de posicionamento de fim de curso.

Protecdes e dispositivos de seguranga conforme

| Descricio ________|Pos. 1 e

Posicionador do Carro 1,5kw 1 1 TICI Sistema de controle integrado do automatismo com
sensores, controladores e inversores de frequéncia,
proporcionando ajustes precisos e de facil operagéo,

% 7 totalmente interligados a interface homem-maquina

Elevador de Descarga (1 x 3kw com Freio e 2 x 2,2kw com Freio)

2
Maquina Distribuidora Saida do Elevador ( 1 x 1,5¢cv com Freio) 3 1
4

Correia Alimentagéo do Carro Forno Tunel

(IHM) onde podem ser ajustados varios requisitos
de trabalho, como as velocidades de trabalho dos
motoredutores, sentido de rotagéo, intervalo de tempos
de tarefas, entre outros.

Plataforma Alimentagédo do Carro Forno Tunel
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Posicionador Movimentador do Carro Forno Tunel 6 1
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